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MALZEME TANIMI

EPX STEEL PRIMER, iki bilesenli, solvent icerikli, epoksi esasli, aktif cinko kromat pigment
iceren, poliamid kiirlenmeli, antikorozif bir metal astaridir.

» Sac - metal yiizeylerde yapilacak olan poliliretan su yalitimi,
Poliliretan uygulamalarindan énce astar malzemesi olarak.

» Sac derelerde Poliliretan su yalitimindan énce astar malzemesi
olarak.

* Yizey temizliginin tam yapilamadigdi, mekanik temizlik yapilmis
yeni gelik ylizeyler ile eski saglam boyali ylizeylerde, galvaniz
kapl gelik yizeylerde.

» Yer Ustl depolama tanklari dig ylzeylerinde.

» Tath su ve deniz suyu ortamindaki gelik ve beton yapilarin ve
ekipmanlarin yliksek korozyona karsi korunmasi amaciyla astar/
ara kat, kaplama olarak kullanilir.

EPX STEEL PRIMER A BiL. Epoksi Regine

EPX STEEL PRIMER B BIL. Epoksi Sertlestirici

Renk Oksit kirmizi

Karigim Yogunlugu (20°C) 1,45 gr/cm?®

Kati Madde Igerigi Agirlikca %66 - Volumetrik %43
Servis Sicakligi -40°Cila +130°C kuru ortam
Servis Sicakligi -40°Cila +80°C i1slak ortam
Uygulanacak Zemin ve Ortam Sicakligi +15°C +35°C

Kullanim Siresi (20°C) 6 saat (20 kg'lik set icin gecerlidir)
Yizeysel Kuruma Siresi (20°C) 30-60 dakika

Tam Kuruma Siiresi (20°C) 16-24 saat

Tam Kurlenme Siresi 7 giin

Not: Yukaridaki degerler + 23°C’de % 50 bagil nem igin verilmistir. Yiksek
sicakliklar sureyi kisaltir, disik sicakliklar streyi uzatir.

* Yapigmasi, elastikiyeti, korozyon ve su dayanimi mikemmeldir.

* Ylzey temizliginin sinirh yapildigi yiizeylere mikemmel yapisma
glicline sahiptir.

+ Kat Ustl kat stresi uzundur.

* Metal zeminlerde ¢ok iyi aderans saglar.

» Uygun son katlarla kaplandidi zaman seyreltik asitlere, seyreltik ve
konsantre alkalilere, deterjanlara, bitkisel, madensel ve hayvansal
yaglara, deniz suyuna, mazot, benzin ve daha bir gok solvente
dayanikli olup, UV dayanimina sahiptir.




Astarlanacak; tim ylzeyler temiz, kuru ve tim kirliliklerden arindiriimis olmahdir.

Yeni metal yiizeyler:

Metal yiizeydeki yag ve gres, solvent, deterjan veya buhar yardimiyla temiz-
lenmeli, tuz ve diger kirlilikler yiksek basingl tatli su ile gideriimelidir. Temizlik
sonrasinda ISO 8501 standardina gére en az Sa 2 seviyesinde raspalama
yapilmasi tavsiye edilir. Uygulama sartlari ve ortam kosullarina bagl olarak
ISO 8501 standardina gore St2 - St3 seviyesinde mekanik temizlik yapilabilir.
Raspalanan yilizeyler, ortam kosullarina bagh olarak, en fazla 5 saat igerisinde
astarlanmalidir.

Eski boyali ylizeyler:

Yag, kir ve gres uygun bir deterjan ile temizlenmeli; tuz ve diger kirlilikler yik-
sek basingl tath su ile yikanmalidir. Eski boyali saglam yiizeyler yapismanin
saglanmasi amaciyla hafifge asindiriimalidir. Dokilmus ve yipranmis ylizeyler,
saglam boyali kisimlara kadar ISO 8501 standardina gére St2 - St3 seviyesinde
mekanik olarak temizlenmeli, imkan var ise minimum Sa 2, tercihen Sa 2% se-
viyesinde asindirici raspa yapilmalidir. Uzerine iyi yapismanin saglanabilecegi
ylizeyi elde etmek icin asindirici raspaya alternatif olarak su jeti uygulanabilir.
Su jetinden sonra purizli yizeye sahip saglam boya kati gorilmelidir. Kalin
pas tabakalarinin igerisinde asiri miktarda tuz birikmis olacagindan, énce kuru
asindirici raspalama yapilmasi, ardindan yiiksek basingli tatli su ile yilkanmasi
ve sonrasinda istenilen seviyede asindirici raspalama yapilmasi 6nerilir. Daha
iyi yizey hazirhg EPX STEEL PRIMER’in performansini arttiracaktir.

Beton yiizeyler:

Yuzey sert ve purizli, tekdlze bir ylzey elde edinceye kadar asindirici raspa,
mimkin degil ise diger mekanik yontemler ile veya asit muamelesi (etching) ile
hazirlanmali, basingh tatli su ile temizlenmelidir. Yiizeye uygun bir sealer uygu-
lanmalidir. Uygulama 6ncesi ylzeyin temiz ve kuru olmasina dikkat edilmelidir.

Rotus yapimi:

Rétus yapilacak ylzeyin temiz, kuru ve tim kirlilikten arindiriimis olmasina dikkat
edilmeli, ISO 8501 standardina gore St 2 seviyesinde temizlik yapilmasi sonrasi
en kisa surede rétus yapilmahdir.

Uygulamaya hazir hale getirilen karigim ile asil uygulamaya baglamadan, metal
ylizeylerdeki; kaynak dikisleri, keskin kdse ve kenarlarda kestirme uygulamasi
yapilmahdir. Malzeme uygulamasi rulo, airless (Havasiz Puskirtme) makinasi
ile boya sistemindeki sarfiyatta veya istenilen kuru film kalinhg elde edilecek
sekilde, yas film taragi ile kontrol edilerek uygulanir. Uygulamada puskiirtme
tozundan ve asiri film kalinliklarindan kaginiimalidir.

EPX STEEL PRIMER, Iki bilesenli bir {iriin olup karigim émrii géz
oniine alinarak, tlketilecek miktar kadar belirtilen karisim oraninda
hazirlanmalidir. Homojen bir karisimin elde edilebilmesi igin Grln si-
cakliginin 15°C’ den az olmamasina dikkat edilmelidir. A bilesen kendi
icinde epoksi/poliliretan regine karistirma ucu takilmis 300 - 400 devir/
dk’lik mekanik karistirici ile 3 - 4 dakika, igerisine hava siriiklemeden
iyice karistirlmalidir. Daha sonra B bilegenin tamami A bileseni icine
bosaltiimal ve B bilesenlerinin icinde malzeme kalmadigindan emin
olunmalidir. A ve B bilesenleri homojen oluncaya kadar (en az 3 dk)
kanstiriltirilmalidir. Bu karigim igierisine A+B miktarinin %8-10 ora-
ninda Epoxy tiner ilave edilerek 3 dk karistinltirimalidir. Karigtirilarak
uygulama viskozitesine getirilen karisim 10-15 dk dinlendiriimeli ve
karigim émri slresinde tiketilmesine dikkat edilmelidir.

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar epoksi tiner ile te-
mizlenebilir.

10 kg set ABIL. 8,7 KG + B BIL. 1,3 KG

Acilmamis orijinal ambalajinda, + 10 ile + 25 derece sicakliktaki,
serin ve kuru ortamda, dondan korunarak depolanmalidir. Kisa si-
reli depolamalarda, en fazla 3 palet Ust Uste konulmali ve ilk giren
ilk gikar sistemiyle sevkiyat yapiimalidir. Uzun sureli depolamalarda
ise, paletler Ust Uste konulmamalidir.

Uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden itibaren 12 aydir.

Teorik olarak 50 mikron kuru film kalinliginda tek katta 6 m?/kg (yU-
zeyin purizIluligune bagli olarak degisir.) ortalama sarfiyata sahiptir.
Yaklasik 170 ila 200 gr arasinda degisir.

Uygulama esnasinda, s ve Isci Saghgi Kurallari’na uygun is elbise-
si, koruyucu eldiven, g6zlik ve maske kullaniimalidir. Kirlenmemis
malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve géze
temas ettiriimemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabun-
la yikanmali, yutulmasi durumunda acilen doktora bagvurulmahdir.
Uygulama alanlarina yiyecek ve icecek malzemeleri sokulmamahdir.
Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde depolanmalidir.
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